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Terre de verre



Le verre et sont recyclage
Composition et usages



Le verre et sont recyclage
Trie et valorisation





La fine de verre
Matière première



La fine de verre
Récupération et mise en oeuvre



Recherches et expérimentations
Protocole expérimental



Recherches et expérimentations
Protocole expérimental



Recherches et expérimentations
Échantillonage



Recherches et expérimentations
Observations

  900°C  800°C  700°C   1000°C



Spectres réalisés sur 4 échantillons de matière récupérés sur une période 
de deux ans et mis en forme dans les mêmes conditions.
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Verre borosilicateGrès céramique

Homogénéité

(%
)

700 °C

Homogénéité  65 %

Densité    1.85 g/cm³

Dureté    750 HV

Retrait    11 %

Homogénéité : Spectrométrie Raman permettant de connaitre la composition d’un matériau à l’aide d’un laser.
Densité :  Calcul entre la masse volumique à l’air et dans l’eau reprenant le principe de la poussé d’Archimède.
Dureté :   Test Vickers exprimé en (HV) permettant de connaitre la résistance d’un matériau par application d’un indenteur pyramidale en diamant.
Retrait :   Calcul entre les dimensions initiales de la pièce avant cuisson et les dimensions après cuisson.

Synthèse des recherches effectuées au sein 
de l’Institut Physique du Globe de Paris
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800 °C

Homogénéité  75 %

Densité    1.64 g/cm³

Dureté    800 HV

Retrait    10 %

900 °C

Homogénéité  85 %

Densité    1.39 g/cm³

Dureté    790 HV

Retrait    4 %

1000 °C

Homogénéité  90 %

Densité    1.07 g/cm³

Dureté    700 HV

Retrait    1 %
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Usages et cycle de vie
Développement



Usages et cycle de vie
Cradle to cradle

Séchage

Cuisson à basse 
temprérature

Ponçage et 
polissage

Découpe

Revêtement 
architectural

Eléments de 
construction

Objets et mobiliers

Brique 
réfractaire

Usinage

15 % organique

Tri granulométries

Retrait des 
déchets

20 % autre

65 % verre

7 %

90 %

Usine de 
production

Calcin
(matière première)

Fine de verre
(matière première)

Tamisage

Moulage
(moules réutilisables)

Cuisson
(30% moins élevée)

FinitionsUtilisations

Usine de 
recyclage

Collecte
(400k tonnes/an)

Récipients 
usagés

Décharge
(verre + déchets)

Consommateurs

Récipients
(Bouteilles, bocaux, ...)



Démonstrateurs et suite
Premiers résultats













Démonstrateurs et suite
Autres applications



Recherche pour une revalorisation des déchets infime de 
l’industrie du verre.

Merci pour votre attention

Wilfried Becret - IPGP

Terre de verre


